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BOTAMENT® EF 500 EX 500

Epoxidova hmota pro sparovani a lepeni — 2 sl.

BOTAMENT® EF 500 B 5% je sparovaci hmota a lepici tmel
na bazi epoxidové pryskyfice, s vysokou odolnosti proti pu-
sobeni chemikalii. Pro pouziti na sténach i podlahach ve
vnitfnim i vnéjSim prostfedi.

Pfi sparovani je produkt BOTAMENT® EF 500 5K 5% vhodny
pro spary o Sifce od 2 do 10 mm.

Pfi lepeni je produkt BOTAMENT® EF 500 E¢5%% vhodny pro
pouziti na hutné dlazdice, slinuté dlazdice, kameninu, ke-
ramické i sklenéné mozaiky.

Moznost pouziti produktu BOTAMENT® EF 500 £¢5% pro
lepeni a také pro sparovani pfedstavuje vyhodu barevné
shody, coz je zvlast dllezité napf. u sklenénych, ¢i malych
mozaik.

Vlastnosti

<

vysoka odolnost proti chemikaliim

lehce zpracovatelna

vyborné omyvatelna studenou vodou

dobra pfilnavost ve sparach

vysoka odéruvzdornost

prezkouseno pro jimky na pitnou vodu dle vyhlasky
Ministerstva zdravotnictvi 409/2005 Sb.

< prezkouSeno dle EN 12004: R2 T
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» myci linky pro vozidla

Vhodné podklady
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% cementové a vapenocementové omitky kategorii CS II,
CS llla CS IV (pevnost v tlaku = 1,5 N/mm?)

» potéry cementové (CT) i na bazi siranu vapenatého (CA)

» zapiskované asfaltové potéry (IC 10)
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BOTAMENT® EF 500 5% |ze pouzit také k lepeni na
stabilizované ocelové podklady. Pfed aplikaci kontaktujte
prosim technickou kancelar nasi firmy.

Pfiprava podkladu

PFi pouZiti produktu jako sparovaci hmoty nesmi byt ve
sparach zbytky lepidla, malty, separa¢nich prostfedkt nebo
necistoty.

PFi pouziti produktu jako lepiciho tmelu musi byt podklad:

% suchy, Cisty a bez namrazy

% unosny

% zbaveny mastnoty, natérl, vypotkdl, separacnich pro-
stfedkd, prachu a volnych &astic

% ve stanovené roviné

Technicka data

Materidlova zakladna 2 sloZkovy systém
epoxidové pryskyfice
bila (10)
Seda (24)
5 kg — komplet
3,571 kg slozka (A)
1,429 kg slozka (B)
V chladu a suchu, nesmi zmrznout.
V originalné uzavienych obalech
minimalné 12 mésica.
~1,7 kg/dm?®
-30°Caz+70°C
(suché teplo)

Barvy

Baleni

Skladovani

Hustota

Tepelna odolnost

Hmotnostni pomér

michani 25(A):1(B)
Doba zavadnuti ~ 15 minut
Doba pouzitelnosti ~ 30 minut
Pochozi ~ po 24 hodinach
Mechanicka zatéz ~za 3 dny
Chemicka zatéz ~za7dni

Teplota
vzduchu a podkladu
pfi zpracovani

+10°C az +25°C

Cistici prostredek fedidlo

V pfipadé pouziti vyrobku BOTAMENT® EF 500 E<5% pouze
k lepeni, je nutné pfed provadénim sparovani dodrzet
technologickou pfestavku v trvani nejméné 12 hodin.

VSechny uvedené Casy se vztahuji na normativni teplotu
vzduchu + 23°C a relativni vlhkost 50 %. Vy3Si teplota a
nizsi vihkost vzduchu urychluji, nizsi teploty a vy$si vihkost
vzduchu pak prodluzuji zpracovatelnost a prabéh vytvrzeni.
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BOTAMENT® EF 500 EK 500
Epoxidova hmota pro sparovani a lepeni — 2 sl.
Zpracovani Spotieba pfi lepeni
« pfidat sloZku A ke sloZce B a navzajem Fadné smisit 6 mm — ozubeni ~ 2,8 kg/m?
po dobu nejméné 3 minut pomoci pomalubézného 8 mm — ozubeni ~ 3,6 kg/m?

michaciho zafizeni

< pro omezeni chybného smiseni hmoty BOTAMENT®
EF 500 E¢50° se smés nasledné vyklopi (dikladné
vyprazdnit védro) do Cisté nadoby a znovu promicha

Pouziti — lepici tmel

< BOTAMENT® EF 500 K50 nanést hladkou stranou
zubové stérky tenkou kontaktni vrstvu, poté profilovanou
stranou rozprosttit vrstvu tmelu (respektovat dobu
zavadnuti — na ulozeni dlazdic)

« vtlacit obklad do lepidla mirné posuvnym pohybem
a vyrovnat

Pouziti — sparovaci hmota

« do spar nanaset pomoci specialni gumové stérky

« provést rozmyti sparovaci hmoty pomoci navihéené
hydrohouby (pfipadné u profilovanych dlazdic pénovou
houbou) a bez prodleni provést kone¢né ocisténi dlazdic

¢ vodu pro myti pravidelné meénit

« po zapoceti procesu tuhnuti nesmi byt material znovu
rozmichavan

Vyrobné stanoveny pomér miSeni je nutné pfesné dodrzet.

Spotieba sparovaci hmoty

rozmér dlazdic (cm) 24 x 11,5 (tazené pasky)

Sitka spar (mm) 8
hloubka spar (mm) 10
1,86 kg/m?
rozmér dlazdic (cm) 10 x 10
Sitka spar (mm) 5
hloubka spar (mm) 8
1,33 kg/m?
rozmér dlazdic (cm) 20 x 20
Sitka spar (mm) 5
hloubka spar (mm) 8
0,67 kg/m?

rozmér dlazdic (cm) 2 x 2 (mozaika)

Sitka spar (mm) 3
hloubka spar (mm) 3
1,26 kg/m?

Dal$i mGzete ziskat pomoci nasi kalkulacky pro vypocet
spotfeby sparovacich hmot na www.botament.cz

Dulezita upozornéni

P¥i provadéni keramickych obkladl a dlazeb je tfeba
postupovat v souladu s platnymi normami, smérnicemi a

Stény a podlahy vytavené zvlastnimu zatizeni je nutné
planovat a provadét jako plochy udrzbové. V zajmu
porovnani pozadavk( v daném objektu s technickymi daty
sparovaci hmoty BOTAMENT® EF 500 545 ve vztahu k
ocekavané mechanické, tepelné i chemické zatézi se prosim
obratte na technickou kancelar nasi firmy.

V bazénech musi byt voda upravovana v souladu s platnymi
normami a predpisy. Odchylky od zde stanovenych hodnot
mohou vést k poSkozeni sparovaci hmoty.

V zavislosti na pouzivanych surovinach se mohou jednotlivé
vyrobni Sarze mirné lisit v odstinu barvy. Na ucelenou
plochu proto doporu€ujeme pouZivat material jedné vyrobni
Sarze.

Na poréznich dlazdicich, resp. s hrubou strukturou povrchu
mohou ulpét zbytky sparovaci hmoty.

Pro dosazeni optimalnich vysledkd doporucujeme vzdy
provést zkousku zpracovani, resp. sparovani ve specifickych
podminkach pfimo na dané stavbé.

P¥i zpracovani epoxidovych pryskyfic muze u citlivych osob
dojit k podrazdéni pokozky. Proto je dulezité zabranit
primému styku pokozky a nevytvrzeného materialu
pouzivanim pfislusnych ochrannych pracovnich pomucek.
Dale je nutné respektovat nafizeni pro bezpecnost prace pfi
zpracovani reaktivnich pryskyfic.

V prabéhu zpracovani produktu BOTAMENT® EF 500 EK 500
je dllezité zabezpecit odvétravani mistnosti.

Vyrobek BOTAMENT® EF 500 B 5% je uréeny vyhradné pro
odborné zpracovatelské firmy.

Bezpecnostni list je vam k dispozici na www.botament.cz

Poznamka: Uvedené Udaje vychazeji z naseho nejlepsiho védomi a zkuSenosti, jsou
v8ak nezavazné. Je nutné zohlednit podminky v daném stavebnimu objektu, ucel pouziti
a specifické mistni zatizeni. Za téchto pfedpoklad( ru¢ime za spravnost udaji v rdmci
nasich obchodnich podminek. Doporuceni nasich spolupracovniku, ktera se odchyluji od
udaju naseho pokynu, jsou pro nas zavazna, jestlize byla pisemné potvrzena. V kazdém
pfipadé je nutné dodrzovat vSeobecné& znama pravidla technologickych postupl a
nejnovéjsi poznatky. Vydani CZ-2012. Aktualni vydani vyhledejte prosim v technickych
listech na www.botament.cz .

BOTAMENT® Systembaustoffe * Skandinavska 990, CZ-267 53 Zebrak
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BOTAMENT® EF 500 EK 500
Epoxidova hmota pro sparovani a lepeni — 2 sl.
Tabulka odolnosti proti chemikaliim dle EN 12808
Aceton - Lakovy benzin (+)
Antracénovy olej (6] Louh draselny 5 % +
Bélici louh, fedény (+) Louh draselny 20 % +
Benzol 0) Louh draselny 50 % +
Cukr, pevny, nebo vodny roztok + Louh sodny 5 % +
Cpavek — roztok 10 % + Louh sodny 20 % +
Cpavek — roztok 25 % + Louh sodny 50 % +
Dehtovy olej, vysokovrouci (+) Mastné kyseliny, napf. kyselina olejova +
Etanol, 50 % ve vodé + Metanol (0)
Etylacetat (O) Mineralni oleje +
Formaldehyd 35 % O Miéko +
Glycerin + Mocovina, pevna a rozpusténa +
Hnojici soli + Mofska voda +
Hydroxid vapenaty, krystalicky + Mydlovy roztok +
Chlornan sodny, roztok 10 % (+) Ovocné Stavy, vodné +
Isopropanol + P 3 — rozpoustédlo +
Kerosin + Parafinovy olej +
Kuchynska sul, koncentrovany roztok + Peroxid vodiku 3 % +
Kyselina borita 3 % + Petrolej +
Kyselina citronova, pevna, nebo vodny roztok (+) Pivo +
Kyselina dusiéna 5 % (+) Soda 10 % +
Kyselina dusi¢na 10 % (0) Solné roztoky, neutralni, neoxidujici +
Kyselina fosfore¢na 10 % +) Solventni nafta (t&zky benzol] +
Kyselina fosfore¢na 85 % - Syntetické hydraulické oleje (0)
Kyselina huminova (+) Terpentyn +
Kyselina chromova 10 % (O) Topny olej +
Kyselina mlééna 10 % (+) Trichloretylén -
Kyselina mravenci 5 % + Tuky, Zivocisné a rostlinné +
Kyselina octova 5 % + Vapenna voda +
Kyselina octova 25 % - Vino, ¢ervené (+)
Kyselina sirova 5 % (+) Voda +20°C +
Kyselina sirova 25 % (+) Voda +60°C +
Kyselina sirova 50 % +) Voda destilovana +
Kyselina sirova 96 % (konc.) - Voda chlorovana (voda v bazénech) +
Kyselina sifi¢ita 5 % (+) Xylen +
Kyselina sifi¢ita 25 % (+)

- - + odolava

Kyselina solna 5 % + O podmine&né odolava pfi ob&asném zatizeni
Kyselina solna 20 % (0) (u nizkovroucich rozpoustédel to odpovida bézné dobé
Kyselina solna 36 % (konc.) ; ] 22232: ;\‘fgke vrstvy)
Kyselina Stavelova, vodna 10 % +) () odolava, resp. podminecné odolava, muze dojit ke
Kyselina uhlicita + zméné vzhledu (napf. barevny odstin, pevnost)

Kyselina vinna, pevna, nebo vodny roztok

*k

prosim kontaktovat technickou kancelar pro poradenstvi
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BOTAMENT® EF 500 EX 500

Epoxidova hmota pro sparovani a lepeni — 2 sl.

BOTAMENT GmbH & Co. KG
Am Kruppwald 1,
D — 46238 Bottrop

10

EN 12004
Zlepsené lepidlo z tvrditelné pryskyfrice
s doplnkovymi charakteristikami
klasifikace R 2

Reakce na ohen: E
Pocatec¢ni smykova pridrznost: = 2,0 N/mm?

Smykova pfidrznost po ponofeni do vody: 22,0 Nmm?

> 2
Smykova pfidrznost po tepelném Soku: 22,0 N/mm
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