Efektivita
ve vystavbe budov

Technologie rychlého zdéni




VICEPODLAZNI BUDOVA
BEZ KOMPROMISU

Nelehka situace na trhu prace ve stavebnictvi motivuje vyrobce stavebnich hmot
I dodavatele stavebnich praci, aby vyhledavali ve stale vétSi mife inovativni resenti.

Systémové velkoformatové vyrobky od spolecnosti Xella vdm zaruci rychle a hospodarné
stavét stény budov s minimalnim poctem pracovniki. Ziskate stény mimoradné
kvalitniho provedeni, které znate jiz z Ytongu. Poznejte systém, jeho vyhody a mnoho
moznych aplikaci.

Zivot a prace v budovach vysoké kvality jsou mozné pouze tehdy, jsou-li pouZity spravné
stavebni materidly, které dokaZi absorbovat vysoké statické, tepelné i akustické zatizeni
v malych tloustkach.
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EFEKTIVITA POU2I;I'i VELKOFORMATOVVYCI’-I
STENOVYCH PRVKU JE BEZKONKURENCNI

ﬂl" —_— Vnéjsi obvodové stény Ytong Jumbo

Vnitrni nosné i nenosné stény Silka Tempo

Pri¢ky a pFepazky z panelu Ytong
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YTONG JUMBO

Jen se dvéma muzZi a malym jefdbem s ergonomickymi samosvornymi klestémi postavite 0,45 m? stény
v jednom kroku. To je aZ 7 x vétsi plocha neZ pri zdéni z jinych materiald. Ytong Jumbo se pouZiva tam, kde

jsou pozadovany kratké doby vystavby a zaroven vysoka kvalita stén.

Celkem 72 stavebnich prvkd, 0,45 m2 stény v jednom kroku

Zapujceni malého jefabu,
schadka, klesti

Proskoleni montaze

Vypocet spotfeby materiald

 ——— S —— —
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SILKA TEMPO

a
Sk N
m ZKkracuje cas zdeni o 60 %
m Uspora pracovnik o 33 %
’ m Vysoka presnost stén
L

Systém velkoformatovych vapenopiskovych tvarnic nabizi nejvyssi efektivitu vystavby. Bezkonkurencni fe-
Seni pro tenké nosné obvodové a vnitfni stény, ztuzujici, vypliové a pozarni stény s vysokou Unosnosti
avysokym akustickym Gtlumem. Siroky sortiment produkté Vam umozni stavét stény bez zdlouhavého fezani

nebo Stipani na stavbé. Podkladem pro rychlé zdéni je kladeci plan.

Silka Tempo 498 x 600 x 240 mm el Sluzby
' 4 Silka

Doba zdéni 1 den, celkem 106 stavebnich prvkd, 1 pytel malty

m Zapujéeni malého jeFabu,
schudka, klesti

® Proskoleni montaze

m Zpracovani kladecich plan

® Vypocet spotFeby materialQ

Silka 333 x 199 x 240 mm

Doba zdéni 2,5 dne, celkem 328 stavebnich prvkd, 3 pytle malty
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YTONG PRICKOVE PANELY

1

.

Jen s jednim muzem a malym montaznim vozikem postavite az 60 m? pficek denné. Ytong pFickové panely
s mimoradné hladkymi povrchy jsou ekonomickou alternativou k tradi¢nimu zdéni. Rychle, jednoduse
a nékladové efektivné postavite véechny pricky od sklepa aZ po stfechu. Panely se dodavaji na miru, na
vysku mistnosti (h).

Rychlost zdéni 40-60 m? /den

’—‘ Zapujéeni specialniho naradi
pro montaz panelu

Proskoleni montaze
Zpracovani kladecich pland

Vypocet spotFeby materiall

Dodavka na miru

Rychlost zdéni 16 m?/ den
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YTONG JUMBO

M=o

Tt

Tvarnice z autoklavovaného

pérobetonu kategorie |

EN 771-4 Specifikace zdicich prvk{

Nosné i nenosné obvodové
a vnitrni stény, vypliové a po-
zarni stény nizkopodlaznich

i vicepodlaznich budov.

Hladké (HL)

Dle kategorie TLMA:
Délka + 3 mm, vySka + 2 mm,

Sitka £ 2 mm
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Ytong zdici malta
Ytong zakladaci malta

tepelnéizolacni

Trida A1 - nehorlavé
EN 13501-1

Vnitrni omitky:

Ytong vnitFni omitka tepelnéizo-
lacni's moznostidoplnénio Ytong
stérku hlazenou.

Sadrové avapenosadrové omitky.
Keramické obklady:

Primo na zdivo bez nutnosti
predchozich Uprav.

Vnéjsi omitky":

Ytong vnéjsi omitka tepelnéizo-

lacni vyztuZzend vyztuznou tka-

ninou nebo lehké omitky uréené

pro pérobeton, paropropustné

a vodoodpudivé.

Doporucené vlastnosti

vnéjsich omitek

-objemové hmotnost 800 az
1200 kg/m?,

- pevnost v tlaku 2 az 5 N/mm?,

-pevnost v tahu za

> 0,5N/mm?,

- pFilnavost > 0,2 N/mm?,

ohybu

-nasakavost w < 0,5 kg.m-2.h05,
- faktor difuzniho odporu p < 10,
-dodrzovat tloustku vrstvy omi-

tek doporucenou vyrobcem.

ETICS - dle doporucené skladby

vyrobce.



Technické vlastnosti - tvarnice Ytong Jumbo pro obvodové a nosné stény

vlastnosti materialu

Max. primérna objemova hmotnost v suchém stavu (EN 772-13)

Normalizovana pevnost zdicich prvkd f,
Deklarovana hodnota tepelné vodivosti A, oy
Névrhové hodnota tepelné vodivosti A
Faktor difizniho odporu p (EN 1745)
Mérna tepelna kapacita ¢ (EN 1745)
Soucinitel tepelného pretvoreni a,
Vlhkostni pretvoreni €
Pridrznost

vlastnosti zdiva
Charakteristicka hodnota vlastni tihy zdiva

Charakteristicka pevnost zdiva v tlaku f,

jednotka
kg/m?3
N/mm?
W/(m.K)
W/(m.K)
J/(kg.K)
1/K
mm/m

N/mm?

kN/m?

N/mm?

) Dle EN 1996-1-1 €L. 3.6.1.2 rovnice (3.3]) pFi pouZiti malty pro tenké spary, K=0,80.

Univerzal Statik
P3-450 P4-550
450 550
3,5 5,0
0,110 0,140
0,116 0,147
5/10 5/10
1000 1000
7,5.10-¢ 7,5.10¢
<0,20 <0,20
0,3 0,3
5,7 6,6
2,32 3,14

Zakladni udaje - tvarnice Ytong Jumbo pro obvodové a nosné stény

vyrobek provedeni tl. zdiva rozméry
bez dx vx$
omitek
typ mm mm

Univerzal HL 375 599 x 749 x375
Univerzal HL 300 599x749x300
Univerzal HL 250  599x749x250
Statik HL 375  599x749x375
Statik HL 300 599 x749x300
Statik HL 250  599x749x250

tepelny tepelny soucinitel vzduchova pozarni spotieba  smérné casy kust na
odpor odpor  prostupu neprlizvué- odolnost malty zdéni™ paleté
Rigary Ry tepla nost

U/ laboratorni sténa sténa
R, plnd  sotvory

m2.K/W  m2K/W  W/(m2.K) dB min kg/m? h/m2 ks/pal
3,41 3,23 0,294 47 REI 180 3,2 0,25 0,45 8
2,73 2,59 0,362 46 REI 180 2,6 0,20 0,36 8
2,27 2,16 0,429 45 REI 180 2,1 0,20 0,30 12
2,68 2,55 0,368 49 REI 180 3,2 0,25 0,45 8
2,14 2,04 0,452 48 REI 180 2,6 0,20 0,36 8
1,79 1,70 0,535 47 REI 180 2,1 0,20 0,30 12

1 Stanovené na zakladé zkousek.

) Poéitano s pracovni ¢etou 2 osoby a minijefab.

HL - hladka

Tepelny odpor R, a soucinitel prostupu tepla U, jsou navrhové hodnoty pro neomitnuté zdivo vnéjsi stény.
Hodnota U, je stanovena pro odpory pfi prestupu tepla R, =0,13 a R, = 0,04 m2.K/W.
Platny sortiment a expedicni Udaje viz aktualni cenik.

Tvarnice Ytong Jumbo jsou urcené
pro zdéni na maltu pro tenké spary
TLMA.

Tenkovrstva zdici malta se nanasf
vtl. 1-3mm na loZné plochy v celé
plose Pro spravné mnozstvi
nanasené malty je doporuceno
pouzivat vyhradné lZice s odpovi-
dajicimi zuby a odpovidajici Sitkou.
Stejnym zplsobem se nanese

malta i na svislou sténu tvarnic

(sty¢nou plochul).

Po usazeni tvarnice se upravi
jeji umisténi pomoci vodovahy
avhodné gumové palicky.
Vytlacené zbytky malty se nerozeti-
raji, ale tentyz den se seskrabnout
ostrou hranou zednické [Zice.

Zdi se na vazbu, s minimalnimi
presahy 0,2 nasobek vysky tvarnic.
Vazba rohl se provede s presahy
alespon na Sitku zdiva [ 4]. PFi Sifce

zdiva 375 mm je potrebné vazbu

zdiva v rohu staticky posoudit.
V pripadé potieby (ze vazbu zesilit
pouzitim zdici spojky, ploché pfi-
hradové vyztuZe, vlozenim prutové

vyztuZe apod.
—

1
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Svislé spary musi byt vyplnéné
maltou i v pfipadé dofezavanych
dild, a také ve spojenich dvou
kolmych stén. Tvarnice Ytong
Jumbo mohou byt dofezavany na
stavbé rucni vidiovou nebo elek-
trickou pasovou pilou nebo ruc¢ni
elektrickou pilou

Tvarnice Jumbo lze kombinovat
i s béZnymi tvarnicemi Ytong.
Takto lze omezit uzivani doplnkd

a nutnost kladecského planu.

Zalozeni zdiva
Pro presnost a kvalitu stény
je zasadni perfektni provedenf
prvni vrstvy zdiva.
Vhodnym feSenim pro prvni
vrstvu je pouziti zakladacich
tvarnic Ytong Start vysky 125 mm
nebo tvarnic Ytong vysky
250 mm. Tyto tvarnice se mimo
jiné pouzivaji i jako dopliky pro
dozdivky.
Pro zdéni prvni vrstvy zdiva by
mélo byt pouZito tvarnic stejné
Unosnosti jako Ytong Jumbo.
Tvarnice prvni vrstvy se ukladaji
na Ytong zakladaci maltu tepel-
néizolacni nebo obycejnou zdici
maltu min M5 (napf. cementova
nebo vapenocementova MVC25).

Tloustka maltového

tohoto
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loZze cca 10 az 20mm je zavisla
na rovinnosti podkladu a slouzf
k vyrovnani nerovnosti zakladu.
V prvni vrstvé se provedou ves-
keré smérové a vyskové korek-
tury, tato vrstva je zaklad, musi
byt vodorovna.

Doporucuje se provést prvni
vrstvu den predem pred zahgje-
nim zdénf zdiva z tvarnic Ytong

Jumbo.

Dalsi vrstvy a posledni vrstva

Dalsi vrstvy se provadi technolo-
gii zdéni na tenké maltové loze
- viz vwSe. Pro dosaZeni prede-
psané konstrukcni vysky lze
s vyhodou doplnit tvarnice Ytong

Jumbo tvarnicemi Ytong.

Zdéni rohl

Doporucujeme zacit se zdénim
v rohu budovy a z rohu pokraco-
vat ke stredu stény.

Stény v rozich zdime na vazbu

a dbadme na minimalni presah

Spojovani stén
Spojovani kolmych stén pfi stej-
nych vyskach staviva lze provést

provazanim zdiva . Obecné,

a pfi stavivu rlznych vysek, lze

spojeni stén provést ocelovymi
nerezovymi spojkami zdiva vlo-
zenymi do loznych spar

Bez ohledu na to, jak jsou stény
spojeny, musi byt nosné stény
vzdy zdény soucasné.

Pocet a rozmisténi spojek zdiva
stanovi projekt.

Spravna vazba zdiva je obzvlasté

dilezitd u meziokennich sloupkd.

Otvory, preklady

Pro nadprazi otvor( lze pouzit
prefabrikované preklady. Pre-
fabrikované pdrobetonové pre-
klady se ukladaji do tenkovrstvé
malty stejnym zplsobem jako
tvarnice. Pro vytvoreni prekladd
na stavbé lze vyhodné pouZit
doplikové prvky systému Ytong
(preklady, U profily, UPA profily
apod.). Prirozdilné vysce prefab-
rikatd a zdicich prvkd, nebo jiné
vySkové Urovni osazeni prefab-
rikatd, se zdici prvky primérené
odfiznou, nebo se vyuZziji prirezy.
Upravuje (Feze) se zdivo, nikoli

prefabrikaty!

Dilatacni spary
Pokud neni uvedeno v projektu
stavby, doporucuje se zdivo z po-

robetonu dilatovat takto:




m nosné svisle zatizené stény -
maximalnivzdalenost svislych
dilatacnich spar je 24 m,

m max. doporucend vzdalenost
mezi svislymi dilata¢nimi spa-
rami u nevyztuzenych nenos-
nych stén je 6,0 m,

= nenosné zdivo vyztuzené vén-
cem se doporucuje dilatovat

po max. 8 m.

Drazky a vyklenky

Drazky a vyklenky ve sténéach
nesmi ovlivnit stabilitu stény
anesmiprochazet preklady nebo
jinymi nosnymi stavebnimi prvky
ve sténé. Lze je zhotovit vyzdé-
nim nebo nékteré lze provést
dodate¢né. Drazky (ryhy] pro
instalace cca do 20x20mm se
provadi v hotovém zdivu ruc¢nim
drazkovacem. Vétsi drazky, niky
apod. se frézuji. Na porobeto-
nové zdivo se nesmi pouZivat

priklepové naradi.

Kombinace s jinymi
stavebnimi materialy
Vzhledem k témér identickému
materidlovému sloZeni se Ytong
Jumbo snadno kombinuje s va-
penopiskovymi vyrobky Silka.
PFi kombinaci materiall je po-
treba brat zretel na rozdilné

technické vlastnosti.

Schéma minimalnich dovolenych presahi vazeb u tvarnic Ytong Jumbo tl. 250 mm.

Tloustka stény 250 mm
Vyska tvarnice 750 mm

STAVTE S
g

| —— minimalni pfesah v plose

1202xh>0,15m

h =750 mm

minimalni presah

——— vrohu0,25m



Tvarnice Ytong Jumbo se zdi
strojové zpravidla pomoci ma-

lych jerabl (4] s montaznimi sa-

mosvornymi klestémi

Pro efektivni manipulaci s tvar-
nicemi na stavenisti se doporu-

Cuje jerab s nosnosti 300 kg pri

dosahu bm.*

Pro efektivni vyuZiti tvarnic Ytong Jumbo je dileZité spravné rozmisténf jerdbu a materialu. Palety s tvar-

nicemi by mély byt umistény mezi jefdbem a zdénou sténou, nejlépe tak, jak je uvedeno ve schématu.

L LIy | |

*Technické parametry jerabu

nosnost / vylozeni

vyska haku

vyska haku s vysunutym sloupem
napajeni

hmotnost bez zavazi

hmotnost zavazi

prepravni rozméry L x § x v

Vyska pod hakem od 4,5m do 6 m podle vysunuti teleskopického sloupu, vyska zdéni 3,75 m az 5,25 m.
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XELLA MK200

200kg/5m
4,0m
230V -50Hz
590 kg
920 kg
4,2mx0,92mx1,2m

LMK300 TFE

300kg/5m
4,5m
6,0m

400V-16 A
991 kg
730 kg

6,1mx2,1Tmx2m

Steinweg MK300

300kg/5m
4,5m
6,0m
400V-16A
1000 kg
650 kg
6,2mx1,9mx2,15m



Stihlostni pomér stény h_/t_, zati-
Zené prevazné svislym zatizenim,
nema prekrocit hodnotu 27 [podle
EN 1996-1-1 cl. 5.5.1.4). Nejvétsi
vzdalenosti dilataci, vzdalenosti
ztuzujicich konstrukci a rozméry
a vzdalenosti drazek ve sténach
jsou popsané v brozZure Sta-
tika, pricemz se vychazi z élankd
normy EN 1996-1-1.
h,; - tcinna vyska h_=p, .h [€L. 5.5)
p, - soucinitel zavisly na pode-
preni okraje stény nebo jeho
ztuzeni (€l. 5.5.1.2)

t.; - Ucinna tloustka

Navrhova pevnost zdiva f;
je danavztahem f, =f/y,,.

yy Je parcialni soucinitel spoleh-
livosti materidlu pro mezni stavy
Unosnosti stanoveny z tabulky
NAT narodni prilohy EN 1996-1-1
hodnotou y,, = 2,2. (Hodnoty f, viz
tab. Technické vlastnosti).
Navrhova hodnota Ginosnosti N,
jednovrstvé stény ve svislém
sméru na jednotku délky je dana
vyrazem Ng, = @ f t,

t je tloustka stény a @ je zmen-
Sovaci soucinitel Unosnosti,
(®, v Grovni hlavy nebo paty stény,
nebo @ _ ve stiedu stény) zohled-
nujici vlivy Stihlosti stény a ex-
centricity zatizeni, ureny podle
cl. 6.1.2.2 EN 1996-1-1.

Odpor konstrukce pri prestupu
tepla R, je souctem odporu pfi
prestupu tepla na vnitfni strané

konstrukce R_, tepelnych odpor(

vrstev konstrukce R, [z tabulky)
a odporu pfi prestupu tepla na
vnéjsi strané konstrukce R_:

RO: Rsi+ RU + Rse
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SILKA TEMPO

Zdici vapenopiskové tvarnice ka-

tegorie |.

EN 771-2 Specifikace zdicich
prvkl, cast 2: Vapenopiskové

zdici prvky

Nosné a ztuZujici stény s vyso-
kou Unosnosti a akustické délici

stény. Vypliové a pozarni stény.

S trojitym perem, drazkou (P+D)
a Uchopovymi otvory pro strojo-

vou manipulaci.

14  SILKATEMPO

Délka/sitka: +2,0mm, vyska:
£1,0mm pro maltu GPLM, TLM
a TLMP

Silka zdici malta M10

Trida A1 - nehorlavé
EN 13501-1

Stény z tvarnic Silka Tempo
béhem pozaru:
nezapaluji;
nevydavaji nadmeérné teplo;
nevyvijeji kour nebo jedovaté
plyny;
nevyzarfuji hotici Castice nebo

kapicky.

Vnéjsi povrchové upravy:
ETICS -
skladby vyrobce

podle doporucené
Omitky - béznad vapenocemen-
tova Ci vapenna omitka pro ruéni
i strojni omitani nebo systémova
Ytong vnéjsi omitka tepelnéizo-

lacni' s vyztuznou tkaninou.

Vnitrni povrchové Upravy:
Keramicky obklad - zpracovani
podle piredpisu vyrobce

Omitky - s&drové a vapenosad-
rové omitky nebo systémova
Ytong vnitfni omitka tepelnéizo-
lacni's moZnosti doplnéni o Ytong

vnitrni stérku hlazenou.



snadno kombinuje s poérobeto- technické vlastnosti.

novymi vyrobky Ytong na béazi PFizohlednénirozdild mezi mate-

Vzhledem k témér identickému  pisku. PFi kombinaci materidld ridly je moZné tvérnice Silka kom-

materidlovému sloZeni se Silka je potfeba brat zfetel na rozdilné  binovat i s keramickym zdivem.

Technickeé vlastnosti
- velkoformatové vapenopiskové tvarnice Silka Tempo a rozmérové doplnky

Max. primérna objemova hmotnost v suchém stavu (EN 678) kg/m3 1500 1500 1600 1800 2000
Normalizovana pevnost zdicich prvki f, N/mm? 15 20 20 20 20
Deklarovana hodnota tepelné vodivosti A oy W/(m.K) 0,51 0,51 0,55 0,65 1,05
Navrhova hodnota tepelné vodivosti A, W/(m.K) 0,56 0,56 0,61 0,72 1,16
Faktor diftzniho odporu p (EN 1745) 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10
Mérna tepelna kapacita c (EN 1745) J/(kg.K) 1000 1000 1000 1000 1000
Soucinitel tepelného pretvorenia, 1/K 8,0.10-¢ 8,0.10-¢ 8,0.10-¢ 8,0.10¢ 8,0.10-¢
Vlhkostni pretvoreni e mm/m <0,20 <0,20 <0,20 <0,20 <0,20
Pfidrznost N/mm? 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
vlastnosti zdiva

Charakteristicka hodnota vlastni tihy zdiva kN/m3 15,0 15,0 16,0 18,0 20,0
Charakteristicka pevnost zdiva v tlaku f,” N/mm? 7,99 10,21 10,21 10,21 10,21

*) Dle EN 1996-1-1 €l. 3.6.1.2 rovnice (3.3) pfi pouZiti malty pro tenké spary, K = 0,80.

Zakladni Udaje - velkoformatové vapenopiskové tvarnice Silka Tempo vysky 600 mm

trida mm m2K/W  N/mm? kg/ks kg/m?  ks/pal h/m?

Provedeni: Pero + Drazka

Silka Tempo 24 S20-2000 498x600x240 0,21 20 59 REI 240 143,4 2,2 12 0,16 0,28
Silka Tempo 24 (3/4) S20-2000 373x600x240 0,21 20 59 REI 240 107,4 2,2 12 0,16 0,28
Silka Tempo 24 (1/2) S20-2000 248x600x240 0,21 20 59 REI 240 7,4 2,2 24 0,16 0,28
Silka Tempo 18 S$20-2000 498x600x180 0,16 20 56 REI 240 107,6 1,6 16 0,16 0,28
Silka Tempo 18 (3/4) S20-2000 373x600x180 0,16 20 56 REI 240 80,6 1,6 16 0,16 0,28
Silka Tempo 18 (1/2) S20-2000 248x600x180 0,16 20 56 REI 240 53,6 1,6 32 0,16 0,28

Platny sortiment a expedicni Udaje viz aktualni cenik.

* Spotreba malty pfi nepromaltovanych styénych sparach.
** Pocitano s pracovni Cetou 2 osoby a minijerab.

*** R’w=56dB, mezibytova sténa S=14,3mz2
Dle protokolu: Laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacji, nr akredytacji AB 796. Seria: W-04/14/S-003 viz str. 17.
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Silka Tempo

600

Silka Tempo 24
$20-2000

Silka Tempo 24 3/4
$20-2000

INY
S
{ S
% /
Silka Tempo 18 Silka Tempo 18 3/4
520-2000 $20-2000

Zakladni udaje - vapenopiskové tvarnice Silka vysky 200 mm

tFida mm mzK/W N/mm?

Provedeni: Pero + Drazka
Silka24  S20-1800 333 x199x 240 0,34 20,0 59 REI 240
Silka24  S20-1600 333 x199x 240 0,40 20,0 56 REI 240
Silka18  S20-1800 333x199x180 0,25 20,0 54 REI 180
Silka18  S20-1500 333x199x180 0,32 20,0 52 REI 180
Silka12  S15-1500 333x199x120 0,21 15,0 48 EI120

Silka 8 S$15-1500 333x199x 80 0,14 15,0 45 El 60

kg/ks

28,6
25,5
21,5
17,9
11,9
8,00

Zakladni udaje - vapenopiskové tvarnice Silka vysky 100 mm

trida mm m2K/W N/mm?2
Provedeni: Pero + Drazka
Silka 10/24 S20-1800 333 x 98 x 240 0,34 20,0 59 REI 240
Silka 10/18 S20-1800 333 x98x 180 0,25 20,0 53 REI 180

* Spotfeba malty pfi nepromaltovanych sty¢nych spéarach.
Platny sortiment a expedicni Udaje viz aktualni cenik.

kg/ks

14,1
10,5

Silka Tempo 24 1/2
S$20-2000

Silka Tempo 18 1/2
$20-2000

kg/m? ks/pal
43 45
4,3 45
3,2 60
3,2 60
2,2 90
1,4 135

kg/m? ks/pal
8,9 90
6,7 120

h/m?

0,48
0,48
0,47
0,47
0,46
0,72

h/m?

0,55
0,56



Silka 24 Silka 24 Silka 18 Silka 18

520-1800 $20-1600 520-1800 $20-1500

Silka 12 Silka 8 Silka 10/24 Silka 10/18
$15-1500 $15-1500 $20-1800 $20-1800

Protokol z akustického méreni mezibytové stény Silka Tempo 24

Arkusz 1. Izolacyjnos¢ akustyczna wiasciwa przyblizona $ciany miedzymieszkaniowej (m11 -m12)
|zolacyjnos¢ akustyczna wiasciwa przyblizona wg 1SO 140-4
Pomiary terenowe izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych miedzy pomieszczeniami

Data badania:
XELLA POLSKA SP.Z C.0. 10.01.2014

ul. Pilchowicka 9/11, 02-175 Warszawa

Opis i identyfikacja konstrukgeiji budynku i badanego uktadu pomieszczen, kierunek pomiaru: Budynek
mieszkalny we Wroctawiu przy ul. Karmelkowej 72, mieszkanie 11 - pomieszczenie nadawcze;
mieszkanie 12 - pomieszczenie odbiorcze

Powierzchnia badanego elementu: 143 m?

Objetos¢ pomieszczenia nadawczego: 578 m°

Objetos¢ pomieszczenia odbiorczego: 36,7 m®
R e krzywa odniesienia zgodna z 1SO 717-1
70 ;
o :
= i
Czestotliwose | R'(1/3 oktawy) | & X
ef [Hz] [dB] ! < //(x
0 < 60 a{
63 g 7 :
80 2 !
100 40,2 % E
125 47,8 50 e T
160 43,3 E /( i
200 47,0 < !
250 46,1 ) :
315 48,0 = 1
400 49,7 240 :
500 50,4 e H
630 52,3 g :
800 54,9 9 I‘.
1000 57.4 ~ 30 !
1250 58,1 i
1600 60,8 i
2000 62,4 ;
2500 63,5 H
3150 64,3 20 ‘

2000 63 250 500 1000 2000 ) ,4000
5000 Czestotliwosc, f, Hz

Wskazniki wg ISO 717 -1:2013
R'w (C; Ctr) =56 (-1; -4) dB
Ocena na podstawie wynikéw pomiaréw terenowych przeprowadzonych metoda inzynierska
Nr pomiaru: LBA 2014-001/1 Laboratorium Badawcze Akustyki
10.01.2014

SILKA TEMPO
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Zpracovani

Tvarnice Silka Tempo jsou urcené
pro zdéni na tenké maltové loze.
Tenkovrstva zdici malta M10 se
nanasi v tl. 1 az 3mm na lozné
plochy v celé ploSe. Pro spravné
mnozstvi nanasené malty je do-
poruceno pouZzivat vyhradné Zice
s odpovidajicimi zuby a odpovida-
jici Sirkou.

Sty¢né (svislé) plochy u tvarnic
s P+D lze provést bez maltovani
[11. Hladké styéné plochy se vZdy
maltuji. Po usazenitvarnice Silka
Tempo se upravi jeji umisténi po-
moci vodovahy a vhodné gumové
palicky.

Zpusob provedenistyénych ploch
(tzn. zda maltovat ¢ nikoli) uréuje
projekt. Zdi se na vazbu, to zna-
mena minimalni presah zdicich
prvkd &ini 20% vysky tvarnice,
tj. min. 120mm. Svislé spary
musi byt vyplnéné maltou v pfi-

Detail lozné a stycné spary

svisla spara
vyplnéna maltou

Silka Tempo 18 1/2

Silka Tempo 18 1/2

Spojeni stén vazbou

18 SILKATEMPO

padé doFezavanych dill, a také
ve spojenich dvou kolmych stén
[21. Tvarnice Silka Tempo mohou
byt dofezavany na stavbé pomoci
rezaciho kotouce priméru odpo-
vidajiciho Sifce tvarnic. Takto lze
omezit uzivani dopliik( a nutnost

kladecského planu.

Zalozeni zdiva

Pro presnost a kvalitu stény je
zasadni perfektniprovedeni prvni
vrstvy zdiva [3].

Vhodnym FeSenim pro prvni
vrstvu je pouziti zakladacich tvar-
nic, tj. prvkd malych rozmérd,
napr. plnych tvarnic Silka 24 nebo
dopliikovych tvarnic Silka 10/24.
Tyto tvarnice se mimo jiné pou-
Zivaji i jako dopliky pro dozdivky.
Pro zdéni prvni vrstvy zdiva by

mélo byt pouZito tvarnic s min.

normalizovanou hodnotou, pev-

nosti v tlaku 20 N/mm?.

2x spojka zdiva
v kazdé spare

uloZeno do malty

Spojeni stén spojkami zdiva

Tvéarnice prvni vrstvy se ukladaji
na vapenocementovou maltu
M10. Tloustka tohoto maltového
loZe cca 10 az 20mm je zavisla
na rovinnosti podkladu a slouzi
i k vyrovnani nerovnosti zakladu.
V prvni vrstvé se provedou ves-
keré smérové a vyskové korek-
tury, tato vrstva je zdklad, musi
byt vodorovna.

Doporucuje se provést prvni
vrstvu den predem pred zaha-
jenim zdéni zdiva z tvarnic Silka

Tempo.

Spojovani stén

Spojovani kolmych stén pri stej-
nych vyskach staviva lze provést
provadzanim zdiva [4]. Obecng,
a pri stavivu rlznych vysek, lze
spojeni stén provést pomoci oce-
lovych nerezovych spojek zdiva

vlozenych do loZnych spéar [5].

Bez ohledu na to, jak jsou stény

Detail zaloZeni zdiva pomoci tvarnice
Silka 24 vysky 199 mm.

Spojeni nosnych stén spojkami zdiva



spojeny, musi byt nosné stény
vzdy zdény soucasné

Pocet a rozmisténi spojek zdiva
stanovi projekt.

Spravna vazba zdiva je obzvlasté
dileZitd u meziokennich sloupkd.
Sitka sloupku (pilite) zdénych
z tvarnic Silka Tempo by méla byt
nasobkem jejich Sitky, jediné tak
je mozné spravné provazani tvar-
nic s vyuZitim zdmka P+D.

PFi pouziti dorezavanych tvarnic
a spojeni stén musi byt styéné

(svislé]) spary vyplnéné maltou.

Schéma spojovani stén

Obvodové zdivo Spojky zdiva

!

Mezera
vyplnéna maltou

s Bl

Vnitfni zdivo

Obvodové zdivo Spojky zdiva

l mﬁ@ [z wmsess]

Mezera
vyplnéna maltoy,

Vnitfni zdivo

Nadprazi otvoru

a posledni rada zdiva
Nadprazi ve sténach Silka Tempo
mohou byt provedena z prefab-
rikovanych nebo monolitickych
prekladl (napf. s vyuZitim bedni-
cich Ytong U profild).V zavislosti
na vySce stény je posledni fada
stény zhotovena ze Silka Tempo
nebo z tvdrnic malych rozméra,

podobné jako prvni vrstva zdiva.

Tvarnice Silka Tempo se zdi stro-
jové zpravidla pomoci malych je-
rabl s montaznimi klestémi
Tvarnice Silka Tempo majivhorni
ploSe otvory, které slouzi k jejich
prendseni 2],

Pro efektivni manipulaci s tvar-
nicemi na stavenisti se doporu-
Cuje jerdb s nosnosti 300kg pfi

dosahu b5m.

Pro efektivni vyuZiti tvarnic Silka
Tempo je dllezité spravné roz-
misténi jefabu a materialu.

Palety s tvarnicemi by mély byt
umistény mezi jerabem a zdénou
sténou, nejlépe tak, jak je uve-

deno ve schématu

e ~
- RN
~ ~
// ~

€ 7 Sténa Silka Tempo > N
L — 'I ‘\
né_ ‘ 'l"/"’ .‘. .|. .|. .|. .|. .| i J ‘. .|. .|. | ‘ |. .|. ‘| |
£ / [===] \
i / Pracovni prostor Pracovni prostor \
S / \

i / i - \

£ /| e Polesd est | e \
S / I O porament e - PSIEt.YI \
= s materialem \
el EEEEEES s | LI
S
o
I
Q

Chybné umisténi
palety s materidlem

Zednickou lZici pro Silku
objednévejte na www.eshop.ytong.cz.
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Silka Tempo umoznuje navrho-
vat stény v délkovém modulu
125mm.

V pfipadé stén s atypickymi roz-
méry je mozné doplhovat modul
pomoci malych tvarnic Silka.

V pripadé malych rozdild mezina-
sobkem modulu 125mm a sku-
teCnou délkou stény je mozné
vyplnit svislé spary maltou.
K vyplnéni spar se pouZije stejna
malta jako pro zaloZeni zdiva.

Sitka takové svislé spary nesmf

Prefabrikovany nebo 7B
monoliticky preklad

presahnout 25mm.

Pozadované rozméry a uspora-
dani malych prvkd jsou zobra-
zeny na kladecském planu kazdé
stény.

Silka Tempo umozfuje navrho-
vat stény ve vySkovém modulu
100 mm. Pri zapocitani 20mm
tloustky zakladaci malty pod
prvni vrstvou tvarnice je vySka
stény napriklad 2820 mm.

Je zde moZnost montaze pricek
s rozméry, které nejsou nasob-

kem doporucenych moduld.

Pri urcovani vysky stén, spodnf
a horni hrany otvoru nad hru-
bou podlahou je nejlepsi pouzit
modul 100 mm.

Pro jiné rozméry vysky je mozné
pouzit Silka doplikové tvarnice
se skladebnou vyskou 100 mm
a 200mm.

PFri zdéni hornich vrstev z ma-
lych tvarnic na obyCejnou maltu
nesmi tloustka vodorovné spary

presahnout 15 mm.

Horni rady:
Silka 24 + Silka 10/24

100

\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ 4
o
o
X g
AT
3 1 1 3 |8
4\T
o
2 3 3 1 1 1 2|2
o
o~
@
4\((\‘
3
o
3 2 N 2 1 1 3 S
4\T
2 3 3 1 1 1 218
Prvni Fada:
‘ ‘ Silka 10/24 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ L
i N
780 | 2000 | 2320 5 g
7 7 ~ —
5100
E fezané tvarnice Silka malého formatu 1 2 3

|:| celé tvarnice
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Silka Tempo 24

Silka Tempo 24 1/2

Silka Tempo 24 3/4



Normy:

Stény z tvarnic Silka Tempo se
navrhuji podle Eurokddu é:

CSN EN 1996-1-1 Eurokéd 6:
Navrhovani zdénych konstrukci
Cast 1-1: Obecna pravidla pro
vyztuzené a nevyztuzené zdéné
konstrukce

CSN EN 1996-1-2 Eurokéd 6:
Navrhovani zdénych konstrukci
Cast 1-2: Obecna pravidla - Na-
vrhovani konstrukci na Ucinky
pozaru

CSN EN 1996-2 Eurokédd é:
Navrhovani zdénych konstrukci
Cast 2: Volba materiald, kon-
struovani a provadéni zdiva

CSN EN 1996-3 Eurokéd 6:
Navrhovani zdénych konstrukci
Cast 3: Zjednodudené metody
vypoCtu nevyztuzenych zdénych
konstrukci

Silka Tempo jsou vapenopiskové
zdici prvky v souladu s EN 771-2
Specifikace zdicich prvka

Cast 2: Vapenopiskové zdici prvky
kategorie I.

Silka Tempo jsou zdici prvky,
u kterych pravdépodobnost ne-
dosazeni deklarované pevnosti
v tlaku nepfesdhne 5% [Urover
spolehlivosti 95 %) a patii do sku-
piny 1 podle tabulky 3.1 CSN EN
1996-1-1 a do skupiny 1S podle
bodu 3.1 CSN EN 1996-1-2.
Konstrukcni poZzadavky na stény
ztvarnic Silka Tempo jsou stejné
jako pro stény z malych tvarnic
Silka. Stejné vzorce a zasady
plati rovnéz pri stanoveni pev-
nosti a nosnosti stén.

Pevnost zdiva v tlaku

a) Zdivo ze zdicich prvkl kate-
gorie |, skupina 1 na navrhovou
maltu pro tenké spary.
Charakteristickd hodnota pev-
nosti v tlaku f, zdiva z vapeno-
piskovych zdicich prvkd skupiny
1 a maltou pro tenké spary je
dle CSN EN 1996-1-1 stanovena
na zakladé vzorce (3.3) takto:
f = K. £,08 kde
K = je konstanta dle tabulky 3.3
normy. Pro zdivo z tvarnic Silka
Tempo je K=0,8 [skupina 1, ten-
kovrstva malta)
f,, Je normalizovana pevnost
prvku zdiva v tlaku; tvarnice Silka
Tempo, f, =20 N/mm?.
Navrhova pevnost zdiva v tlaku:
f, se stanovi z charakteristické
hodnoty takto:
fy=f/y,, kde
y,, je dil¢i soucinitel materialu
a pro zdivo z tvarnic Silka Tempo
je vy, = 2,0 (zdici prvky katego-
rie | a ndvrhovd malta) viz ta-
bulka nize.
V ostatnich pripadech, kdy ne-
jsou splnény tyto podminky, po-
uziji se vzorce pro odpovidajicf
typ zdicich prvkd a malty.
Jednd se zejména o tyto pfipady
- zdivo Ci dozdivky na obycejnou
maltu,
- zdivo ¢&i dozdivky na predpiso-
vou maltu,
-zdici prvky skupiny 2.
b) Zdivo ze zdicich prvku ka-
tegorie | na navrhovou maltu

obycejnou.

Charakteristickd pevnost zdiva

v tlaku:

f=K.f0o7.f 03

Navrhova pevnost zdiva v tlaku:

f,=f /v, kde

K =0,55 pro zdici prvky skupiny 1

K =0,45 pro zdici prvky skupiny 2

f, =normalizovana pevnost zdi-
cich prvkd

f .= pevnost zdici malty v tlaku

Y., = 2,0 pro zdici prvky kategorie
| a navrhovou maltu

Y., = 2,2 pro zdici prvky kategorie
| a predpisovou maltu

Poznamka: Vzorce pro zdicf

prvky kategorie Il neuvadime,

nebot tvarnice Silka jsou zdici

prvky kategorie I.
Pevnost zdiva v tahu za ohybu

Pevnost stény v tahu za ohybu
se stanovi dle CSN EN 1996-1-1
bodu 3.6.4,

kde f ,, je pevnost zdiva v tahu
za ohybu s rovinou poruseni

rovnobéznou s loznymi sparami

f., Je pevnost zdiva v tahu
za ohybu s rovinou poruseni

kolmo k loZnym sparam

1
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Pevnost v tlaku zdiva z vapenopiskovych tvarnic Silka Tempo z tridy $S20-2000
vyzdénych na systémovou navrhovou maltu pro tenké spary

f, IN/mm?] f IN/mm?] f, [N/mm?]

Silka Tempo 20 10,21 51

Tyto parametry jsou platné pouze za uvedenych piredpokladd, tzn. zdici prvky kategorie I, skupiny 1 vyzdéné na navrhovou maltu pro
tenké spary.

Pevnosti v tahu za ohybu stény z tvarnic Silka Tempo zdénou na tenkovrstvou maltu:

f, [IN/mm2] fr IN/mm2] f e [N/mm2]
svislé spary svislé spary
vyplnéné nevyplnéné
Silka Tempo 20 0,150 0,300

Svislé drazky a vyklenky ve sténach

Rozméry svislych drazek a vybran{ zanedbatelné ve vypoctech konstrukci uréuje bod 8.6.2 CSN EN 1996-

1-1. Pokud jsou pFipustné rozméry prekroceny, je nutné oslabené zdivo ovérit vypoctem.

tloustka stény nejvétsi hloubka nejvétsi sirka nejmensi tloustka stény nejvétsi Sirka
[mm] [mm] [mm] po oslabeni [mm] [mm]
85-115 30 100 70 300
116-175 30 125 90 300
176-225 30 150 140 300
226-300 30 200 215 300
>300 30 200 215 300

Pozor: Dali podminky a omezeni jsou uvedeny v CSN EN 1996-1-1

&
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Vodorovné a Sikmé drazky
Rozmeéry vodorovnych a Sikmych
drazek zanedbatelné ve vypo-

Ctech konstrukci definuje bod

8.6.3 CSN EN 1996-1-1. Pokud
jsou rozméry drazek vétsi, je
nutné zkontrolovat vypocetni

Unosnost stény v oslabené ¢asti.

Jakakoliv vodorovna nebo Sikma
drazka ma byt umisténa do jedné
osminy svétlé vySky podlazi nad

anebo pod stropni deskou.

Rozmeéry vodorovnych a sikmych drazek ve zdivu bez nutnosti ovéreni jsou:

85-115
116-175
176-225
226-300

>300

drazka neomezené délky

Pozor: Dali podminky a omezenf jsou uvedeny v CSN EN 1994-1-1

Dilatace zdiva

Maximalni vodorovna vzdalenost
mezi svislymi dilatacnimi spa-
rami u nevyztuzenych nenosnych
stén je 8m dle CSN EN 1996-2.

Tvarnice Silka Tempo jsou pevné

sténové prvky patrici do skupiny 1S.

Odolnost zdiva

Tvéarnice Silka Tempo jsou mra-
zuvzdorné kategorie F2 a mohou
se pouZzit v tFidé prostitedi MX3.2.
(viz CSN EN 1996-2).

Pozarni odolnost zdénych kon-
strukci se stanovi podle CSN EN
1996-1-2.

drazka do délky 1250 mm
0
15
20
25
30

Stény tl. 240mm maji pozarni
odolnost 240 minut bez ohledu

na zatizeni.

PoZarni odolnost stén z tvarnic Silka Tempo na maltu pro tenké spary stanovena dle
tabulek N.B.2 prilohy B normy CSN EN 1996-1-2

180mm
240mm

Tvarnice Silka Tempo se vyzna-
Cuji vysokou rozmérovou pres-
nosti (+ 2mm) kategorie T2 podle
EN 771-2.

nenosna nosna

EI 180 REI 180

El 240 REI 240

Podle pFilohy BCSN EN 1994-1-2
stény zhotovené z prvkd s velmi
presnymi rozméry, které maji

svislé spary maximalné 2mm,

nosna

R90
R180

nevyzaduji zadné dalsi Gpravy. To
znamena, Ze stény spliuji kritéria
pozarni odolnosti specifikovana

pro stény bez povrchové Upravy.
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YTONG PRICKOVE PANELY

Vyztuzené sténové dilce z péro-

betonu

EN 12602 a Evropské technické
schvaleni ETA-03/0007

Nenosné vnitfni stény, délici
stény.

Idedlni jsou pro velké plochy
s malym clenénim a pozadav-

kem na rychlou vystavbu.

24 YTONG PRICKOVE PANELY

Ytong prickové panely jsou vyra-
bény na miru, na vysku podlazi.
Max. vySka panelu je 3,0 m.
Panely jsou vyztuzZeny transportni
vyztuZi v podélném smeéru.
Povrch paneld je hladsinez u béz-
ného pdérobetonového zdiva, coz
umoZznuje snadné provadéni po-
vrchovych Uprav i provedeni stén
bez povrchovych Uprav.
Provedeni sty¢nych ploch je
hladkeé.

Délka: 3 mm; Sirka:+2mm;

tloustka: +2mm

Ytong fix P - malta M/P10

Trida A1 - nehorlavé

EN 13501-1



Technické vlastnosti materialt pouzivanych pro
vyztuzené prvky dle EN 12602 - Ytong prickovy panel

Schéma c¢. 1 umisténi
vyztuze @ 3,8 mm

jednotka hodnota
Pérobeton AAC 4,5-600
Trida pevnosti v tlaku MPa AAC 4,5
Trida objemové hmotnosti v suchém stavu kg/m? 600 O,_\O
)ﬁ -
Deklarovana hodnota tepelné vodivosti A, ey W/(m.K) 0,160 o
Navrhova hodnota tepelné vodivosti A, W/(m.K) 0,176 O\B
Faktor difizniho odporu p (EN 1745) - 5/10 o x
o~ o
Mérna tepelna kapacita c (EN 1745) J/kg.K) 1050 o N
Soucinitel tepelného pFetvoFenia, 1/K 7,5x10¢ J g
r o
Vlhkostni pFetvoreni € mm/m <0,20 o o
o o
Pridrznost N/mm? 0,3 . A
Modul pruznosti E, N/mm? 2250
Zakladni udaje - Ytong prickove panely
tl. panelu/ rozmeéry tepelna tepelny tepelny vzduchova vzduchova pozarni spotreba smérné
pricky bez Sxtlxdl vodivost odpor odpor  neprlzvuénost neprliizvuénost odolnost malty  casy montaze
povrchovych N ioary Rioery R, laboratorni R, panelu/ rovné
uprav R, stény 3 stény
mm mm W/(m.K) m2K/W  m2K/W dB dB min kg/m2 h/m2
100 598 x 100 x 2 200 aZ 3000° 0,16 0,63 0,57 372 459 E180/El 120 0,84 0,15
75 598 x 75 x 2200 az 3000 0,16 0,47 0,43 34(-2;-3)" - E120/El 60 0,58 0,15

1) Vzduchové laboratorni neprizvuénost (ISO 717-1) 100 Hz - 3150 Hz RW (C;Ctr] [dB], hodnota je generovana testovanim typu
P4/600-70 mm.

2) Vzduchové laboratorni neprizvuénost stanovena vypoctem.

3) Pozarni odolnost panelu / poZzarni odolnost smontované stény se sparami vyplnénymi maltou a ohnivzdornou pénou.

4) Podle ETA-03/0007, spojovani paneld maltou, vyplnéni spary u podlahy maltou, montaZ pomoci montazniho voziku a zvedaku,
pracovni skupina 1 montaznik.

5) Za specialnich a pfredem dohodnutych podminek je mozné panel tloustky 100 mm vyrobit az do vysky 3 600 mm.

6) Sténa tl. 100 mm méfena ve skladbé (akustickd sténa s tézkou omitkou 2 x 15 mm, 1650 kg/m3+ 2 x sadrovou stérkou.

i

Expedicni udaje - Ytong prickové panely

tl. panelu rozméry max. kust na paleté objem na paleté obsah palety expedicni expedicni
Sxtlxdl max. max. max. hmotnost hmotnost
mm mm ks/pal m?/pal m?2/pal ka/ks kg/pal
100 598 x 100 x 3 000 7 nebo 8 1,44 14,40 147 1196
75 598 x 75x 3000 10 1,35 18,00 110 1120

Platny sortiment a expedicni Udaje viz aktualni cenik.
Panely se vyrabé&ji ve vySkovém modulu po 20 mm. Minimalni objednaci mnoZstvi jsou 4 palety [ 75 mm - 40 ks, 100 mm - 30ks).

V objedndvce musi byt zdvazné definovana pozadovana vyska paneld.
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Zpracovani

PFi prepravé, manipulaci, opraco-
vani a montaZi panell je bezpod-
minec¢né nutné dodrZovat platné
predpisy BOZP.

Logistika v misté / priprava prace
Panely jsou v baleni svazané pas-
kami, uloZzeny a prepravovany
na paletadch ve svislé poloze. Na
stavbé lze skladovat zapaskovana
neporusend baleni pouze na rov-
nych zpevnénych plochach, maxi-
malné ve dvou vrstvach. Vykladku
ucelenych baleni z kamionu lze
provadét hydraulickou rukou s C
- hakem nebo vysokozdviznym vo-
zikem. Pro manipulaci ucelenych
baleni na stavbé se pouZije vy-
sokozdvizny nebo paletovy vozik.
P¥i naskladfhovani a rozmistovani
balenido podlazije nutné respek-
tovat pokyny projektanta (kladeci
plan stropu, technickéd zpraval,
aby nedoslo k lokalnimu pretizenf
stropnich konstrukeci.

Panely je doporuc¢eno naskladfo-
vat do jednotlivych podlaZzi pred
montazi stropd.

Pro pfesun a rozmistovani jed-
notlivych paneld v podlaZich po-
slouzi ruéni montazni/manipu-

lacni vozik.

V predstihu pfed montadzi se na
spodnfi stranu stropni konstrukce
vyznaci polohy pficek podle mon-
tdzniho planu. V dalsim kroku se
vyznadi lice otvord, vyfezl, napo-
jeniapod.

Panely se instaluji béZné na hrubou
betonovou podlahu, lze je instalo-
vat i na vhodnou cistou podlahu

s Upravou lozné spéry soklem.

Montaz

MontédZ stén z panell vyzaduje
montazni plan. Vyrobni vyska pa-
neld je z montaznich dGvoda nizsi
0 cca 5cm nez svétla vySka mist-
nosti. Panely se vyrabéji ve vysko-
vém modulu po 20 mm.

Prickové panely jsou vztyCeny,
srovnany a usazeny béhem néko-
lika malo krokd.

Panely se montuji vzdy k jiz exis-
tujici konstrukci. Prvni panel se
pired instalaci opatfi na podélné
strané dvéma polystyrenovymi
pasky a na zhlavi panelu dvéma
pryzovymi podlozkami. PFipevnéni
paskd a podlozek se provadi ruéni
sponkovackou nebo hiebiky [1].
Toto jednoduché opatfeni zajisti
oddéleni paneld od okolnich kon-

strukci. U prepazek kratsich nebo

stejnych jako 1 kus panelu, mdZe

byt spoj proveden i pevnym zpU-
sobem pomoci Ytong malty fix P
spolu s dodatecnym mechanic-
kym upevnénim ze tii hFebika.

Na zvedani a prresouvani panell
na misto montdze se pouziva
elektricky hydraulicky nebo ruéni
vozik [2].

Usazeni a zarovnani se provadi
elektrickym hydraulickym vozi-
kem nebo manuélné zvednutim
z voziku a usazovacim pacidlem,
kterym se panel tlaci proti stropni
konstrukci. PoZadované vysky se
dosahne, kdyz je mezi panelem
a stropem vzdalenost zhruba
12 mm. Poté mdze byt zdkladna
(pata) panelu nejprve hrubé fixo-
vana drevénymi kliny v pfi¢ném
sméru, nasledné se pomocivodo-
vahy panel srovna svisle, pficemz
se prekontroluje sty¢nd spara
a rovina stény. Opravy pozice jsou
provadény pres drevéné kliny
nebo pfimo na panelu pomoci gu-
mového kladivka (31, [4].
Zajisténi panelu drevénym kli-
nem, také v podélném sméru, se
provadi pocinaje druhym panelem
a dale kazdy panel, ktery neni fixo-
van ke stropni konstrukci.

Fixace panelu ke stropni kon-

strukci se provadi pomoci pruz-




nych pozinkovanych kotev [5],
které se pfipevni na panel hrebiky.
Kotva se montuje do styéné spary
ke zhlavi panelu. Prvni kotva se
osadi na prvni montovany panel.
Kotva se upevni ke stropni kon-
strukci nastrelovacimi hrebiky nebo
natloukacimi hmoZdinkami [4].
Pokud montazni plan neurdijinak,
ke stropni konstrukci se kotvi
kazdy prvnia poslednipanel, vpoli
pak kazdy druhy panel a u otvorl
kazdy panel..

Pri utésnovani spar mineralni
vatou se pruznou kotvou fixuje ke

stropu kazdy panel.

Montaz dalSich panelt
Panely se navzajem spojuji mal-
tou Ytong fix P [7].

Pfi pripravé malty je tfeba dodr-
Zet pokyny, které jsou uvedeny na
obalu. Zpracovatelnost malty po
rozmichani je 4 hodiny. Doba ko-
rekce 15 min.

Malta se natahuje celoplo$né na
svislé spary paneld v dostateéné
vrstvé tak [2], aby se malta béhem
usazovani panell ve spare plno-
ploSné rozprostrela a ze spary se
vytlacila malta prebytecna.

Poté se vztyci a osadi dalsi panel.
Pevného slepeni panell se nej-
lépe dosdhne pohybem panelu
nahoru a dold pomoci pécidla,
pricemZ se panel pevné tladi proti
jiz osazenému panelu. Poté se
provede fixace panelu dfevénymi
kliny v pri¢ném sméru, korektura
polohy a poté fixace v podélném
sméru. Vytlacend malta je po za-

vadnuti seSkrabnuta [7].

STAVTE S

Prakticky tip: Pro pridavnou
fixaci paneld je vhodné za-
tlouct cca ve tretinach vysky
pricné pres sparu plechové
spojky. Po vytvrzeni malty
mohou byt spojky vytazeny
nebo se ve sparach u nedi-
latovaného spoje ponechaji
[10].

Upozornéni: V pripadé opé-
tovného pouziti jiz lepeného
panelu je potrebné plochu

s lepidlem odrezat.




Uprava rozmérd paneld

na stavbé

Panely lze rozmérové upravovat.
Pro podélné fezy v nevyztuzené
oblasti je doporucené pouzitf
rucni elektrické kotoucové pily.
V pfipadé nutnosti upravovat roz-
meéry panell pricné pres vyztuz se
doporucuje diamantovy fezac. Pri
strojnim fezani a Upravé paneld
(napf. frézovani] je nutné pouzit
odsavace prachu.

Panely se zkracuji, tvaruji nebo
se do nich vyrezavaji otvory v po-
loze na voziku jesté pred jejich

instalaci

Prakticky tip: V panelu je
pouze podélna vyztuz prdméru
3,8mm. Nesymetrické umis-
téni vyztuze, které je patrné ze
schématu ¢. 1, umozZnuje po-
délné rezani panelu bez kon-
taktu s vyztuzi. Lze fezativelmi

Uzké dily, napr. Sitky 5 cm.

Upozornéni: Panely nelze na-
dezdivat ani jinym zpUsobem

nastavovat vysku panelu.
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Dverni otvory

Dverni otvory lze zhotovit tfemi
zplsoby: dverniotvor se ponechéva
otevireny na celou vysku podlazi
pro zarubné s nadsvétlikem nebo
dvefni otvor s nadprazim z pa-
neld upravenych na miru do max.
svétlosti otvoru 1,0m. Nadprazi
z paneld upravenych na miru se
montuje pomoci pozinkovanych
Uhelnik( 60 x 60/60 mm.
Uhelniky se k paneldm i k nad-
prazi pripevni samoreznymi
srouby. StyCna spéra mezi pane-
lem a nadprazim se vyplni ohni-
vzdornou polyuretanovou pénou.
Tim se rovnéZ vytvori dilatovany
Spoj . Pokud chceme vytvo-
fit nadprazi bez dilatacniho spoje,
osazujeme panel nadprazi pfimo
na predem pripravené ozuby pa-
nell osténi. Délka panell nadprazi
je cca o bmm kratsi nez svétly
otvor osténi. Maltu nandsime jak
na panel osténi, tak na panel nad-
prazi. Pro pridavnou fixaci paneld
nadprazi je vhodné zatlouct pricné

pres sparu plechové spojky

Napojeni na prilehlé konstrukce
Mezi prickou z panell a prilehlou
nosnou zdi se musi dodrzet vzda-

lenost zhruba 15mm, kterd se

o
2

vyplni spérovaci hmotou. [mon-
tazni péna typu bézné nebo ohni-
vzdorné polyuretanové pény).

U pric¢ek z paneld, jejichZ délka je
mensi nebo stejna jako Sifka pa-
nelu, mGZe byt napojeni vytvoreno
také neflexibilnim zplsobem po-

moci malty Ytong fix P.

Rohy a T spoje

Rohy a T spoje mezi dal$imi pfi-
lehlymi konstrukcemi se pro-
vadéji flexibilné podle stejného
postupu, ktery byl popsan vyse
u napojeni na zdivo. U pricek
z paneld, jejichZ délka je mensi
nebo stejnd jako Sitka panelu,
mUZe byt spoj rohu vytvoren také
neflexibilnim zplsobem pomoci
malty Ytong fix P spolecné s do-
date¢nym mechanickym upevné-
nim tfemi plechovymi spojkami.
Spojky by se mély umistit tak, aby
mezi nimi byla po celé délce spoje

stejnd vzdalenost.

Dilatacni spary

Pfi instalaci pricek je nutné po-
Citat s dilatacnimi sparami Sirky
cca 15mm. Pokud montazni plan
neurci jinak, provedou se dila-
tacni spary ve vzdalenostech ma-

ximalné po 5m.

13




Spary se vyplni sparovaci hmotou.
V zavislosti na poZadované pozarni
odolnosti se pouzije bézna mon-
tazni péna nebo péna typu ohni-

vzdorné polyuretanové pény

Reseni spar

Po vztyleni panell a vytvrzeni
malty se zapravi spary mezi pa-
nely a prilehlymi konstrukcemi.
Podlahovéd spara se zahazuje
vapenocementovou zdici mal-
tou . Po vytvrzeni malty se
pricné drevéné kliny odstrani,
otvory po nich se opét zapravi
maltou. Podélné kliny zGstévaji
a jsou ze stran zapraveny rovnéz
vapenocementovou zdici maltou.
Spéry u stropu a prilehlych boc-
nich stén se uzaviraji montazni
pénou nebo minerdlni vinou.
Pfi pouziti mineralni viny se
pruznou kotvou fixuje ke stropu
kazdy panel. PFi pouziti montazni
pény se fixuje ke stropu kazdy
panel az od rozpéti stropu mezi
6a’bm.

Zhotovovani drazek
hloubka

dréZek je 25mm. VesSkerd roz-

Maximalni dovolena

mérnéjsi vedeni je vhodné Fesit

prizdivkami

Pripravenost konstrukce

pro povrchové Upravy

Je ukoncend montaz stén, elek-
troinstalacni drazky jsou vyspra-
vené vhodnou vyspravkovou mal-
tou (napf. Ytong vnéjsi omitkou
tepelnéizolacnil a zahlazené.
Pripadné trhliny nebo poskozené
plochy a ulomené hrany jsou
opravené. Jsou odstranéné pric¢né
drevéné kliny a zapravené spary
mezi hrubou podlahou a spodni
hranou paneld. Jsou zapravené
spary mezi horni hranou panell
a horizontalni konstrukci, rovnéz
jsou vyplnéné vSechny spary mezi

panely a srovnané.

Vnitrni povrchové tpravy:

- bez povrchové Upravy, vymalba,

- nastrik,

- pretiratelné tapety Rauhfaser,

- vapenocementova omitky na pé-
robeton - pred aplikaci omitek
je potreba spary mezi panely
pretmelit a prebrousit,

- dilatacni spary je nutné preban-
dazovat

-SDK pro pfimou montaz bez

nosné konstrukce viz detail.

Keramicky obklad - zpracovani

podle predpisu vyrobce.

Vzhledem kidentickému materia-
lovému sloZeni se Ytong prickovy
panel snadno kombinuje s péro-
betonovymi vyrobky na bazi pisku
Ytong a vapenocementovymi vy-
robky Silka. Pri kombinaci s ke-
ramickymi materidly je potfeba
brat zfetel na rozdilné technické

vlastnosti.

~
Zednickou lZici na panely
objednavejte na www.eshop.ytong.cz.
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Pricka s otvorem a nadprazim osazenym na pozinkované uhelniky

Detail 1
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Detail 2 Detail 3
Detail 1
pruzna pozinkovana kotva Ytong nastrelovaci hrgb\k M
nebo natloukaci hmozdinky
Ytong pryzova podlozka 60 x40 x20 mm
pozinkovany hrebik PUR péna
® =4 mm,dl 70 mm
Ytong prickové panely
Detail 2 Detail 3

samorezné Srouby
kadmiované,
dl. 80 mm, @ 4-5 mm

30 YTONG PRICKOVE PANELY

PUR péna

Ytong prickové panely

pozinkovany L-profil

pozinkovany L-profil

Ytong malta fix P

samorezné Srouby
kadmiované,
dl. 80 mm, @ 4-5 mm

Ytong prickové panely ’

Lepeny spoj volime u té strany, kde je umisténo zavéseni dveri.



PFi¢ka s otvorem a nadpraZim osazenym na ozuby panell osténi

Detail 1
15, 600 600 500 1200 500 600 600 15
, 100 100 |
1
[Te]
Xy /\
0%
3l o
=S
o
o
(o]
~N
8| &
~| N
Yol
o
Detail 2
Detail 1
pruzna pozinovana kotva Ytong nastrelovaci hrebik nebo nabijeci pFichyty
-
pozinkovany hirebik @ 4 mm, dl. 70 mm
Ytong gumova podlozka 60 x 40 x 20 mm
PUR péna
Ytong prickové panely
Detail 2

Ytong malta fix P

, min. 100 mm

Ytong prickové panely

YTONG PRICKOVE PANELY
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Principy napojeni prickového panelu ke konstrukcim
ke sténové konstrukci

ke stropni konstrukci

Montazni péna (PUR)

Montazni péna 7J

(PUR) Ytong pruzna

Yton Jova pozinkovana , o
podlgillj(;y kotva Polystyrénovy pasek

na Cistou podlahu

Uprava spary soklem

na hrubou pod

lahu

Cista podlaha
Hruba podlaha

Drevény klin  ——
Podmaltovani 7ﬂ

Drevény klin 7—1

Podmaltovani Cista podlaha

Detail napojeni se zvySenymi pozadavky na akustiku

ke stropni konstrukci ke sténové konstrukci

Bublinkova félie

XXIH ———  Montazni péna (PUR)
/ alt. pozarni PUR

Trvale pruzny tmel

Akustické tésnénfi

SDK 12,5 mm

(gumovy profil Ytong pruzna

20 mm, 500 kg/m3)

pozinkovana kotva

Ytong pryzova
podlozka

Bublinkova félie

Montéazni péna (PUR)
/ alt. pozarni PUR

’7 Polystyrénovy pasek

bily

SDK 12,5 mm
bily

L Akustické tésnéni

(gumovy profil g 20 mm, 500 kg/m?)

Drevény klin

Podmaltovani

Trvale pruzny tmel




Celkova konstrukce:

tl. 134 mm
R’, = 45dB

Ytong prickovy panel

—— Omitka 15mm (1650 kg/m3)

—— Sadrova stérka 2mm

tl. 120 mm
R, =41dB

Ytong prickovy panel

—— Sadrova omitka 10 mm (1150 kg/m3)

15 100 15 10 100 10
tL. 75 mm tl. 87,5 mm tl. 100 mm
R,=34dB R, = 41dB’ R,=40dB
———— Ytong pfickovy panel i Ytong pfickovy panel E E Ytong prickovy panel
: ﬁ”bg'“”k“"é foie, Bublinkova félie,
E r-emm ' ! hr.3mm
f 1 spK125mm : 5
: bily : i +— SDK12,5mm
' : 1 bily
75 7 125 75 125
12,5
tL. 100 mm t.. 112,5 mm t.. 112,5 mm
R, = 44dB* R,=43dB R,=44dB
é Ytong prickovy panel E : Ytong prickovy panel i Ytong pFickovy panel
Bublinkova folie, Bublinkov félie, Bublinkova fdlie,
E hr.3mm : ! hr. 3mm E hr.3mm
SDK 12,5 mm : : SDK 125 mm {| < SDK125mm
: bily : : bily ; oY
: : : K== 2 x SDK 12,5 mm
' SDK 12,5 mm : : : bl
: modry 1 1 Sm[le:,z'S mm : TkOdrtY o
: Akusticky : : o ; Akusticky
U SDK Rigips N | P | DK Rinne o e i Raes
Activ Air Activ Aigr” ctiv Air
7 125 12,5 75 12,5 1250 /5
A ! (] '
. 12.5
12,5 12,5 12.5

* Na zakladé laboratorniho méreni.
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YTONG MALTAFIXP
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L Wrip,

Navrhova malta pro zdéni pro

tenké spary (T)

EN 998-2

Malta je uréena k tenkovrstvému
lepeni pdrobetonovych pricko-
vych panell Ytong. Je urcena pro

vnitini i venkovni pouZziti.

Ytong malta fix P je smés sloZena
z cementu a pisku se specifickou
strukturou zrn a malého procenta
organickych pomocnych latek.
Vysledkem je dobré prilnavost
a rovnomérna vazba v relativné

suchém prostredi.

34  YTONG MALTA FIX P

Obsah pytle (25 kg) postupné
vsypeme do Cisté vody o mnoz-
stvi cca 6 litrd [1] a promichdme
elektrickym pomalubéznym mi-
chadlem s vhodnym misidlem
,azvznikne vla¢na hmota pas-
tovité konzistence bez hrudek.
Po 5 minutach zrani smés znovu
promichame. Malta méa sprav-
nou konzistenci, kdyz zachovava
drazky vzniklé nandsenim ozu-
benou lzici. Cerstvd malta je za
normalnich teplot zpracovatelné
asi 4 hodiny.
Plochy pied nanasenim malty ne-
vlhéime. Maltu natahujeme celo-
plo$né na svislé spary panell
v dostatecné vrstvé tak, aby se
malta béhem usazovani panell

ve spare plnoplosné rozprostrela

a ze spary se vytlaCila malta pre-
bytecna. Nelepime jiZ jednou
nalepené panely. Doba korekce

15 min.

Dodate¢né pridani pojiv, ka-
meniva a jinych prisad, jakoz
i prosévani malty je nepfipustné.
K rozdélani malty je nutné pouzit
pitnou vodu nebo vodu odpovi-
dajici CSN EN 1008. Ytong malta
fix P se nesmi zpracovavat pfi
teplotach pod 0°C. Je tfeba do-
drZovat pokyny vyrobce pro mon-

taz paneld Ytong.

Pri praci se smési dodrzujte
platné predpisy bezpecnosti

a ochrany zdravi. Pfi manipulaci



Zivejt h : kavi . s . .
pou%wej e o¢ Vran,new " ,aV'_Ce Technicke vlastnosti - Ytong malta fix P
a bryle. PrizasaZeni o¢i vymyvejte

proudem Cisté vody a vyhledejte

(ékaFskou pomoc. Po praciomyjte Jednotka hodnota
pokozku vodou a mydlem a oget-  Fevrestvtiaky N/mm? >10
. , 3 Pevnost v tahu za ohybu N/mm? NPD
rete vhodnym krémem.
Pridrznost N/mm? 20,3
Deklarovand hodnota tepelné vodivosti A ey P=50% W/(m.K) <0,49
Deklarovana hodnota tepelné vodivosti A,y oy P=90 % W/(m.K) <0,53
V papirovych pytlich 25 kg sklado- Faktor difizniho odporu p (EN 1745) - <5/20
vat v suchu, chranit pred vihkem. Reakce na ohef tF. - A1l
PFi dodrzeni stanovenych podmi- Kapilarni absorpce vody max. kg/(m2.min%s) NPD
nek je skladovatelnost 12 mésicl NPD = nebylo stanoveno
od data vyroby. Zakladni udaje - Ytong malta fix P
jednotka hodnota
Sypna hmotnost kg/m? 1450 +/-50
Objemova hmotnost zatvrdlé malty kg/m? NPD
Zrnitost mm <1,0
SpotFeba zamésové vody L/pytel 6
Opakované promichani smési po min 5
Minimalni teplota zpracovani °C 0
Doba zpracovani hod. 24
Cas tvrdnuti (v zavislosti na teploté ovzdusi) dny 28 dni

Posouzeni podle ustanoveni
platného v misté urceného
pouziti malty (NPD)

Trvanlivost [proti zmrazovani /
2a Trvanlivost rozmrazovani)

Historie ukazala, Ze malta

ma vysokou odolnost proti

zmrazovani / rozmrazovani

pri aplikaci v uréeném misté

pouziti.
Skladovatelnost mésic 12
Obsah pytle kg/l 25
. - v . . .- 0,58 pro panel
2

Orientacni spotfeba suché maltové smési kg/m L 75 mm
Minimalni tloustka vrstvy mm 2
Maximalni tloustka vrstvy mm 3

NPD = nebylo stanoveno

Vhodné misidlo Platny sortiment a expedicni Gdaje viz aktualni cenik.

Vhodné misidlo
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Priklad kotveni bremen

typ kotveni produktova data bFemena

GB 8

Primér vrtaného otvoru 8 mm,
délka diry min 60 mm

Min. kotevni hloubka = 50 mm
Prdmér Sroubu =5mm

Povolené zatiZeni taZenim na kotvu = 20 kg svitidla:

VéZové kolejnice;

Lehké zrcadlové skFing;

Zavésné kose;

HUD-L 8x 60 Zavésné zabradli;

Obkladova konstrukce z dieva a kovu;
Zavésné stropy;

Min. kotevni hloubka = 60 mm
Primér Sroubu =5mm
Povolené zatiZeni taZenim na kotvu = 20 kg

Priklad montazniho naradi

Sluzby Ytong:
zapujéeni montazniho voziku a zvedaku




Montazni navod

Pro prepravu prickovych panell se do-
porucuje pouzivat ruéni vozik. Jednotlivé
desky se poloZi na vozik a otoci se do po-
zice, ze které budou montovavany.

VZzdy prvni a nasledné kazdy druhy Ytong
prickovy panel se pfipeviuje do stropni
konstrukce pomoci pruznych pozinko-
vanych kotev.

Panely pro nadprazi se usazuji do zarezu
(sedla), které se pripravi na miru na
stavbé. Minimalni uloZeni je 100 mm.
Obé vzniklé spary nad dvernim otvorem
jsou lepené a pretdhnou se vyztuznou
tkaninou.

PFed montaZi Ytong pFi¢kovych panell se
opatfi jejich horni sty¢nad plocha dvéma
gumovymi podlozkami, zajistujicimi
dilataci mezi stropem.

Na styénou plochu prvniho panelu se
umisti pasek napr. EPS 10 mm, ¢imz se
zajisti dilatace mezi panelem a sténou.

Pocinaje druhym panelem se vklada pod
panel v podélném sméru uprostred cela
vySkové sefiznuty drevény klin, ktery
pozdéji nebude odstranén. Tim se panel
zajisti proti posuvu.

Po ustaveni vSech Ytong prickovych
paneld se wvyplni spary mezi panely
a nosnymi sténami, popf. stropem (ver-
tikalni i horizontalni) montazni pénou.

Ustaveni Ytong prickovych paneld se pro-
vede pozvednutim rucnim pacidlem, tak
aby stlaceni gumovych podlozek Ccinilo
cca 3 mm. Aby bylo mozné péacidlo do-
stat hloubéji pod panel, sefizne se jeho
spodni celni roh. Panely se srovnavaji do
linie vyznacené na stropé, soucasné se
kontroluje svislost 2m vodovédhou. Usta-
veny panel se z obou stran vyklinuje dre-

vénymi kliny.

Na sty¢nou sparu panelu se nanese mal-
tovaci (Zici Ytong malta fix P tak, aby po
stladeni paneld méla hotova styéna spara
tloustku 3-5 mm. Prebytecnd malta se
odstrani po zavadnuti.

Spodni spara se vyplni vdpenocemento-
vou zdici maltou, ze které se po zavadnuti
odstrani pricné vycnivajici drevéné kliny.
Otvory po nich se vyplni toutéZ maltou.
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VYUZIJTE NASICH SLUZEB

ODBORNE TECHNICKE
PORADENSTVI
Poradime s technickymi dotazy

i energetickymi Usporami.

SPECIFIKACE MATERIALU
A CENOVE NABIDKY
Zpracujeme presny vypis materialu
a optimalizujeme jeho nakupni

cenu.

VYHOTOVENIi KLADECICH
PLANU
Navrhneme rozlozeni vsech

prvkd ve sténé.

PRONAJEM MALEHO
JERABU
Zajistime spolu s dalS§im

prislusenstvim (klesté, schidky).

ZASKOLENIi NA STAVBE
Zajistime primé proskoleni

pracovnikd.

ZDARMA DOPRAVA
MATERIALU
Zajistime dopravu materialu

primo k vdm na stavbu.

ZDARMA ZALOZENi ROHU
ZDIVA

Sluzbu objednavejte nejméné 14
dnl predem pres webovy formuléar:

www.ytong.cz/zalozeni.

SYSTEMOVE NARADI
YTONG

Néaradi mdZete objednat soucasné
s objednavkou materidlu nebo

zakoupit pres eshop.ytong.cz.

PRONAJEM PASOVE PILY
Zaridime dodani pily

na misto stavby.

SLUZBY MULTIPOR
Navrhneme zpUsob a rozsah
vnéjsiho &i vnitfniho zateplenf

stavby.



KONTAKTUJTE NAS!

O0dborny technicky poradce pro projektanty, stavebni firmy, developery a investory

Oblast Zapad

region jméno

Z1,Z3 JanTinka

21,23 Miroslav Vavra
72,710 Mgr. Kamil Horyna
724,712 Ing. Jakub Hergezel
725,26 Ing. Radek Sazama
27,28 Ing. Michal Divi$
29,211 FrantiSek Janousek

Odborny poradce pro obchod

Z1 Marek Svitorka

1 Ing. Michal Krahulik
1 Véra Kolinska

72 Stépan Homola

Z3 Ondrej Stfibrny

Z4 Martin Pojman

75 Michal PFivétivy
6 Jaroslav Vokel

77 FrantiSek Liska

8 Jan Vykouk

29 Bc. David Stransky
Z10 Jifi Stary

n Ing. Libor Bartak
212 Petra Palusova

Obchodni kancelare

Oblast Zapad
XellaCZ,s.r.o.

Jana RGZicky 1165/2a
14800 Praha-Kunratice

kontakt

724371 266
722 989 450
725059 333
702 222 056
602 646 417
722 954 251
702222137

602526 321
724761884
601335 665
606763 605
724761772
602 159 824
602159823
602159826
602 159 822
724163 622
606 646 158
727978 475
702196316
702222131

kontakt
547 102 235

Oblast Vychod

region jméno
V1,V6,V9 Pavel Cervik
V1,V6,V9 Ing. Rudolf Svoboda
V1,V3 Ing. Elena Lukacova
V2, V4 Josef Cermak
V5,V7,V8 Ing. JindFich Coufal

Vi Pavel Zamecnik

Vi Ing. Miloslav Novotny

\V Tomas Dvorak

V3 Robert Vozdecky

\7A Vasek Matéjka

V5 Ing. Martin NeSpor

3 Ing. Milan Némecek

V7 Ing. Stépan Carbol

V8 Ondrej Klevar

% Petr Bily

Oblast Vychod

XellaCZ,s.r.o.

Vodni 550

66462 Hrusovany u Brna

kontakt
602526 322
602595067
727 871 475
725748 488
601385375

725070 230
722953313
602526 282
602526 328
602526 319
602526 324
724 230 488
607 035 242
720 955 655
602743916

kontakt
547 102 271

KONTAKTY
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Xella CZ, s.r.o.
Vodni 550
664 62 HruSovany u Brna

Ytong linka (8-16 hod)]
telefon 800 828 828

e-mail ytonglinka.cz@xella.com

www.ytong.cz
www.xella.cz

Odborné a technické informace uvedené v této broZure zohlednuji soucasny stav védeckych
a praktickych znalosti o materidlech dodavanych spole¢nosti Xella CZ, s.r.0. Udaje podléhajf
technickému vyvoji a inovaci. Zmény technickych udaji vyhrazeny.

Ytong®, Silka® and Multipor® are registered trademarks of the Xella Group.
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