r HASSAN SPRIC
o kotvici podhoz pro sanacni systém HASSAN

HASSAN SPRIC se pouziva v ramci sanaéniho systému HASSAN jako ucinny adhezni mistek
zajistujici pfikotveni jadrové sana¢ni omitky HASSAN JADRO k podkladim se zvySenou
hutnosti (napf. kamenné zdivo, smisené zdivo, beton apod.).

HASSAN SPRIC je jednoslozkova sucha maltova smés s vysokou piilnavosti k podkladu,

zvyS$enou porovitosti a dobrou propustnosti pro vodni pary. Sana¢ni kotvici podhoz je slozen o

z portlandského cementu, z kameniva s max. zmem do 4 mm s optimalizovanou kfivkou W -
zmitosti a ze specialnich pfisad, které zajistuji zvy$enou lepivost a intenzivni s = incni hh kotvic
provzdus$néni smési. fh~
odpovida pozadavkim WTA 2-2-91

rozmichava se pouze s vodou

aplikuje se rué¢né nebo suchym nastfikem

ma vybornou pfidrznost k podkladu

je trvale odolny vUci vodé

ma vysokou porozitu a nizky difizni odpor vuci vodni pare
je vnitfné hydrofobizovany

ma dobrou zpracovatelnost

PRIPRAVA PODKLADU

Sanovany cihelny, kamenny, smiSeny &i betonovy podklad musi byt dokonale zbaven staré
omitky, veskerych neistot a prachu. Starou omitku je nezbytné odstranit do vy$ky cca 0,5~
0,8 m nad hranici vzlinajici vihkosti. Vodorovné i svislé spary zdiva je tfeba mechanicky
proSkrabnout do hloubky cca 20 mm. PoSkozené zdici prvky je tfeba nahradit nebo zdivo
reprofilovat sana&ni opravnou hmotou VODOTES. Pted aplikaci podhozu je tfeba povrch zdiva
ocistit stlacéenym vzduchem nebo ocelovym karta¢em. Pokud jsou viditelné vykvéty soli, tak je
nutné pouzit k jejich odstranéni pripravek ANTISULFAT.

PRIPRAVA MATERIALU

K pfipravé malty se pouzije bézna pitna voda. V mensim mnozstvi mize byt podhoz michan
vrtulovym michadlem pohanénym elektrickou vrtackou, ve vét§im mnozstvi pak michackou

s nucenym obéhem, pfipadné michackou samospadovou. Pfi pfipravé smeési z 1 pytle (25 kg)
se naliji nejprve 3 litry vody do misiciho bubnu, poté se pfida sucha maltova smés a michéa se
minimalné 10, maximalné 15 minut. Nakonec se doplini cca 1 az 2 litry vody tak, aby
konzistence smési byla vhodna pro prostfik. Pfidavani pojiva ani jinych slozek k hotové maltové
smési neni pfipustné.

POUZITI

Z 1 pytle HASSAN SPRICU se piipravi cca 15 | maltové smési. Nanaseni se provadi runé
nebo strojni omitackou. HASSAN SPRIC musi byt nanesen v tenké vrstvé v tlouStce max.

5 mm, a to bud tzv. kfizové, nebo terCovité. Optimainé by mél byt HASSAN SPRIC nanesen na
cca 50 % sanovaneého povrchu. V Zédném pfipadé nesmi byt HASSAN SPRIC nanesen
celoplosné! HASSAN SPRIC se nijak dale neupravuje. HASSAN SPRIC je tfeba pokud mozno
chranit pfed pfimym slune¢nim osvitem, ptsobenim vétru a dal$ich faktord urychlujicich
nezadouci odpafovani zamésové vody.

ZKUSEBNI ATESTY

Vyrobek je certifikovan podle EN 998-1:2003. Prubéznou nezavislou kontrolu zajistuje

akreditovana zkusSebni laborator €. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba &. 204. Vyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI

Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktera je vyzna€ena na obalu, neni zaji§téna plna ucinnost
pfisady redukujici chrom VI pod hranici 2 ppm.

Prace se suchym sana&nim kotvicim podhozem HASSAN SPRIC nevyZaduje Z4dna
mimoradna hygienicka opatfeni. Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé pfisady. Vyrobek obsahuje
alkalické slozky, a je tudiz nutno zabranit zejména kontaminaci o€i a sliznic. Pfi praci je proto
nutné dodrzovat BOZ platné pro prace s cementovymi, popf. vapennymi maltami.



TECHNICKE UDAJE

aplika¢ni teplota +5 °C az do +30 °C
barva nestandardni Seda
doba zpracovatelnosti 60 minut (+20 °C)
hmotnost sypna 1350 + 50 kg/m?
mérna spotieba 0,8-1,0 kg/m?mm (pfi pokryti 50 %)
meérna spotfeba zamésové vody 4-51/25kg
penetrace po zkou$ce absorbce <5mm
pevnost v tlaku Csll
poérovitost min. 30 %
pridrznost 21,5 N/mm?
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 12 mésicl
specidlni informace odpovida WTA 2-2-91
tfida reakce na ohen A1
zrnitost 0-4 mm

Jednotky baleni
baleni v kartonu
25 kg

Vydano 15. 11. 2013, revidovano 18. 11. 2016.

VSechny vySe uvedené udaje vychazeji z internich zkou$ek vyrobce a jeho dlouholetych zkuSenosti s aplikaci v nesCetnych technickych a primyslovych
oborech. Vzhledem k velmi odlisnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych
podminkach. VSechny vy$e uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody
vzniklé v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych Udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi
pozadavku na bezplatné dodani vzorkl ¢&i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Ovéfte si prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Polna, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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