Baumit lonitFinish

Pastovita stérka podporujici
zdravé vnitrni klima

—_— =  Zlepsuje vnitini klima
Idealni feseni s lonitColor
= Dokonalé povrchy vysoké kvality
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Vyrobek K bezprostfednimu pouZziti uréena pastovita stérka pro interiér se schopnosti regulovat vzdusnou vlhkost. Kvalita povrchu Q4,
s moznosti vyhlazeni povrchu do ztracena, tzv. do nuly. Ru¢né a strojové (metodou airless) zpracovatelna. Zejména vhodna pro
povrchy v suché vystavbé.

Slozeni Vybrana mletd moucka, pfisady, voda a specialni pfimési, pfirodni mineraly.

Vlastnosti Jemna, pfirodné bila stérka, regulujici vzdusnou vihkost, vyhladitelnd do ztracena (do ,nuly“), dobfe brousitelnd, pro dosazitelnost
kvality povrchu Q1-Q4. Krémovité konzistence, velmi snadno zpracovatelnd, s velmi dobrou pfidrznosti. Dokonéené povrchy jsou
vysoce prodySné a pfispivaji k rovnovaze vzdusné vihkosti v interiéru. Vihkost vzduchu se pozitivné reguluje v disledku akumulacniho
efektu stérky. Nevhodna pod obklady a do oblasti s odstfikuji vodou.

Pouziti
Ke stérkovani povrchu stén a stropu v interiéru téchto podkladu: ze stavebnich desek suché vystavby, jako napt. sadrokartonové nebo
cementové desky, beton a mineralni vnitfni omitky. Vhodna také k renovaci plvodnich povrchi. Lze zpracovavat ruéné nebo strojove,
metodou Airless.
Technické tudaje Reakce na ohen: A2s1d0
Klasifikace: EN 13963:2014-3A
Min. tloustka vrstvy: 0.1 mm
Max. tloustka vrstvy: 1.5 mm v jednom kroku
Hodnota pH: cca 10.5
Ekvivalentni dif(zni tloustka Sd: cca 0.06 m
Faktor diflzniho odporu p: cca 39
kbelik 20 kg
Vydatnost cca 12.5 m2/kbelik pfi tloustce 1 mm
Spotieba cca 1.55 kg/m2/mm / cca 2,3 kg/m2 pii 1,5 mm tloustky vrstvy
Objemova hmotnost: ccal,55 kg/l
Sorpce vihkosti: >20 (3hpfi 1,5 mm) g/m?
Doba zpracovatelnosti: cca 15 min. (pfi +20 °C, 65 % rel. vihkost vzduchu)
Uvadéné ukazatele jsouprimeérné hodnoty. Vzhledem k pouZziti pfirodnich surovin se mohou u dil¢ichdodavek odliSovat, anizZ by
byla ovlivnéna jakost nebo vlastnosti vyrobku.
1/2 Technicky list Baumit, spol. s r.o. 2

(06/2025) CZ-250 01 Brandys nad Labem, Primyslova 1841 - www.baumit.cz - info@baumit.cz 4

baumit.com



Zpusob dodani

Skladovani

Zajisténi kvality

Bezpecnosti pokyny

Podklad

Priprava podkladu

Zpracovani

Upozornéni a
véeobecné pokyny

kbelik 20 kg, 1 paleta = 32 kbelikd = 640 kg

V suchu na dfevéném rostu v uzavieném originalnim baleni 12 mésicl. Po otevieni kbeliku spotfebovat do 14 dni.

Priibézna kontrola podnikovymi laboratorfemi a statem uréenymi zkusebnami.

Podrobnéa klasifikace dle Chemického zakona (v souladu s ¢lankem 31 a pfilohou Il Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1907/2006 ze dne 18.12.20086) je uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku , ktery je k dispozici na www.baumit.cz, anebo na vyza-
dani u vyrobce.

Musi vyhovovat platnym normam, byt Cisty, suchy, soudrzny, bez vykvétl, oddélujicich se Castic, mastnoty, zbaveny prachu a dalSich
necistot. Nesmi byt vodoodpudivy.

Silné a proménlivé nasakavé podklady se v predstihu doporuéuje upravit zakladnim natérem Baumit Grund (doporuéeny stupen
fedéni 1:2, pfip. 1:3, dle nasakavosti podkladu).

Ke snizeni rizika trhlin (napf. v mistech prechodl riznych materiald, spoji prefabrikovanych dilcl, sadrokartonovych desek, monoli-
tickych a prefabrikovanych dilct délky > 6 m atp.) kritické oblasti vyztuzit s dostateGnymi pfesahy vyztuznych pasi sklotextilni sitoviny.
Pred zahajenim praci se doporucuje provést referenéni zkusebni plochu k ovéfeni vysledného vzhledu povrchu.

Michani:

Obsah kbeliku dikladné promichat do rovnomérné krémovité konzistence. Vpfipadé potreby Ize pfidat nepatrné mnozstvi vody.
Pridavani dalSich pfisad je nepfipustné. Jiz tuhnouci material nerozmichavat ani nepfidavat dalsi vodu.

Tmeleni spar sadrokartonovych desek.

PFi sparovani postupovat nejméné alespon ve 2 pracovnich krocich, v zavislosti na poZzadovaném vzhledu. V prvnim kroku zaplnit
sparu a vloZit vyztuzny pasek. Ve druhém pracovnim kroku nanést hladkym nerezovym hladitkem nebo Sirokou Spachtli dalSi material
a upravit do roviny. PFi vypliovani spar nebo otvord se doporucuje nanaset hmotu v nékolika vrstvach, vZzdy na témér jiz suchou vrstvu
pfedchozi. Mezi jednotlivymi vrstvami je nutna technologicka prestavka min. 12 hodin. Pfebyteény material odstranit.

Plo$né stérkovani:

Baumit lonitFinish nanést nanést stérkou nebo nerezovym hladitkem, pfipadné strojové Aierless pfistrojem. Po zatuhnuti 1. vrstvy
(min. za 12 hodin) nanést (po odstranéni otfepu a prebytecné hmoty, ruéné nebo el. bruskou) v tenké vrstvé dalsi hmotu stérky a
vyhladit. Doporucena celkova tloustka je min. 1,5 mm. Pfed koneénym natérem je nutna technologicka prestavka min. 12 hodin.
Kvalita povrchu:

Stérkou Baumit lonitFino se pfi optimalnim zpracovani dosahne vysoce atraktivniho vzhledu. Nejkvalitnéjsino povrchu Q4 Ize dosah-
nout dodateénym jemnym prebrousenim, provedenym po zatvrdnuti stérky.

Konecna povrchova liprava natérem Baumit lonitColor:

Po vyschnuti stérky, min. za cca 12 hod. hodin (pfi tloustce vrstvy 1,5 mm, pfi teploté +20 °C a relativni vihkosti vzduchu 65 %) se
Uprava povrchu dokonci natérem Baumit lonitColor. Doba vysychani stérky zavisi na jeji tloustce a okolnich podminkach. Funkénost
vyrobku se po prebrouseni aktivuje finalnim natérem Baumit lonitColor.

Teplota vzduchu, materidlu ani podkladu nesmi béhem zpracovani a zrani klesnout pod +5 °C. V uzavienych prostorach zajistit pro
fadné vyzrani dostatecné pricné vétrani. Po dobu vysychani a tvrdnuti zabranit zpétnému zvlhcovani, napt. kondenzaci vodni pary.
Vysoké teploty a pfilis nizka vihkost vzduchu urychluji, nizké teploty a pfili§ vysoka vihkost vzduchu zpomaluji proces zrani a mohou
nepriznivé ovlivnit viastnosti vyrobku. Nepfimichavat zadné dalsi materialy. NepouZivat jako podklad pro obklady.

Tento technicky list, poskytovany v ramci nasi podpory zakaznik(im a zpracovatellm, byl vytvoren na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu
vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni predstavuji v obecném smyslu optimaini a bezpeéna, avSak pravné nezavazna feSeni, nezakladajici
smluvni vztah ani dodate¢né zavazky z kupni smlouvy. Rovnéz nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku k zamyslenému
pouziti v konkrétnich podminkéach.
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